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Rep. DOSATURA

Ai fini dell'inguinamento di polveri totali c¢i trovia- |

v
mo in posizione (13,14, Tab, 2) altamente pericolose. ’
E' indispensabile quindi adottare tutte le misure ten- {

denti ad eliminare la polverositd ambientale.

Rep, MESCOTA A

Conseguenze nocive della lavorazione di questo repar-
to sono gli alti livelli di rumorosita, la plvere ed
i fumi la cui concentrazione risulta variabile a se-
conda delle mescole in preparazione e del numero d4i
mescolatori in funzione., Nel caso specifico si hanno
posizioni e lavorazioni molto pericolose ai punti 16
e 31/32, potenzialmente peficolose ai punti 17 e 29.
~la polverositd del reparto viene a determinarsi sia dia-
rante il caricamento delle materie prime che variano
a seconda del tipo di mescolajtranne le operazioni di
ripresa, sia dall'uso della polvere di stearato di zin-
co, sia dalla condensazione dei fumi che si liberano
dalle mescole ultimate, sia dalla vicinanza della zo-
na dosatura e relativo trasporito sacchi.
I valori delle posizioni Werner 1 in basso, superano
sempre quelli della zona del caricamento. Si pud de-
durre quindi che la cappa di aspirazione esistente,
collocata sopra le calandre del Werner 1 non sia effi-
cace o per lo meno necessiti di idonea manutenzione.
Debbono quindi essere predisposte tutte le misure at-
te a diminuire il livello di polverosita.
Per cid che riguarda il livello di rumorosita, fino

a quando non verranno effettuate modifiche agli impian-

+i, 01 51 dovra strettamente attenere a1 templ dlespo—

sizione rlportatl alla Tabella 1 a.

I valori di rumor051ta rlscontratl poOSsSONo essere pro=-

vocatl.

~ dal rumore delle singole macchine specialmente quan=-
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do sono sotto sforzo;
-~ dal tipo di mescola lavorata;%
- dalla concentrazione dei macchinari nell'ambiente di
lavoero.
Dovranno essere tuttavia adottati quei provvedimenti ri-
tenuti idonei a ridurre il pil possibile il livello di
rumorosita.,
Si fa inoltre presente che tutti gli operatori addetti 1}
2l caricamento mescolatori sono sottoposti a vibrazioni v

prodotte dalle macchine.

Rep., MESCOIA B

Le operazioni svolte in questo reparto sono abbastanza
8imili alla mescola A, Il discorso generale e di boni-
fica & quindi lo stesso.

éer cid che riguarda le polveri altamente pericolose:so-
no le posizioni e le lavorazioni ai punti 33 e 34:poten-
ziglmente pericolosa la posizione 37,

Per il rumore & necessario attenersi strettamente alle

indicazioni in tabella 1a salvo modifiche agli impianti.

Per cid che riguarda l'interpretazione del livello di
polverositd nei reparti Mescola A e Mescola B deve esse-
re adottato un criterio restrittivo sul giudizio del ri-
schio in quanto dai prelievi in parallelc con e senza
preselettore & risultato che la concentrazione della fra-
zione inalabile delle polveri totali generiche VIP = 10
risulta superiore ai valori normali: circa 1/3 del to-
fale,

Si hanno infatti valori di frazione inalabile del 39,8%

alla posizione 31/32 e 47,7% alla posizione 40.
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Rep. STAMPERIA A

In questo reparto, l'operazione presa in esame ai fini
delltigiene industriale & quella di pressatura a caldo
delle mescole opporfunamente sagomate, per l'ottenimen-
to di suole da scarpe.

Durante le fasi di pressatura e rifinitura l'ambiente di
lavoro & interessato da fumi in cui sono anche contenu-
ti prodotti di decomposizione, frazioni di ingredienti _
o parte di ingredienti stessi che alla temperatura di e-
sercizio (max 175%) volatilizzano.

Questo risulta anche dalle "polveri sedimentate"(pag. 1
punto E) raccolte sia sopra che sotto le pedane ciod in
zona spressatura e in zona rifinitura e impilatura,.

I confronti tra prelievi con e senza preselettore hanno
inoltre dimostrato che le dimensioni fisiche di gquesti
fumi sono tali per cui deve essere adottato, per tutte
le posizioni interessate (anche la n°10) il VIP = 3,33
mg/hB.

Per c¢io¢ che riguarda il rischio, potenzialmente perico-
lose, anche se inferiori al VLP, sono le posizioni 3, 5,
6 e 9; pericolosa & la posizione 4 che essendo in centro
ambiente dimostra come i fumi interessino anche zone re-
lativamente lontane dalle fonti di sprigionamento e in
esse si accumulino,

31 rende necessario quindi potenziare il ricambio d'aria

senza naturalmente creare inconvenienti microclimatici

e rendere adeguate ed in numero sufficiente le aspirazio-

ni.

Rep. STAMPERIA B

Parte della lavorazione di questo reparto & simile a quel-
la della Stamperia A, solo che invece di suole si produco-
no lastre.

Ai fini della polvere si segnala la potenziale pericolosi-

e
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t3 dells posizione 10. Come per la Stamperia A , & neces-—
sario adottare idonee misure di aspirazione. L'altra par-
te del reparto & adibité a smerigliatura lastre nonostan-
te le particelie di qz disperse in atmosfera abbiano va-
lori contenuti,
Per sicurezza potrebbe essere sostituito il materiale a-
brasivo attualmente in uso con uno esenie da quarzo.
Gi alti livelli di rumorositd, che interessano tutto il
reparto, vengono prodotti dall'uso delle macchine smeri-
~ gliatrieci e spaccatrieci.’
HiIn attesa di modifiche -sostanziali alle macchine in uso,

i;;é indispensabile attenersi ai tempi massimi di esposizio-

" ! ne.
Si fa presente che si verificano scariche di corrente sta-
tica che si sprigionanc al contatto delle file di lastre

smerigliate.

Rep. SUOILETTIFICIO

I1 reparto & dotato di macchine fresatrici altamente ru-
morose sia nella fresatura che in folle.
Per la brevitd delle operazioni non & stato possibile e-

seguire uno spettro indicatore di quali frequenze concor-

|
|
|
|
i
l

;
1* rano di piu al tipo di rumore riscontrato.
%\ Si ritiene, data la saltuarietd delle operazioni, anche

| qualora l'esposizione degli addetti fosse inferiore ai

i

§tempi massimi concessi - e non fosse possibile apporta-—

re modifiche alle frese, che debbano essere usati idonei

mezzi di protezione individuali.

Rep. EIETTROEROSIONE

Le lavorazioni di questo reparto non presentano inconve-
nienti ai fini dell'ambiente di lavoro.

Potrebbero comunque essere adotiate le cappe di aspira-
zione, gid peraltro presenti smontate in reparto,onde

allontanare eventuali fumi prodotti dalla decomposizio-
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ne del liquido dielettrico usato nell'elettroerosione, qua-

lora venisse aumentata la temperatura di esercizio.

Rep. ELETTROFORMATURA

I risultati riportati nella tabella g°3, escludono glcunri-

schio relativo agli addetti all'impian%o di elettrodeposi-

zione, sempre che la temperatura di esercizio rimanga ai va-

lori ( 40°c)§de1 giorno del prelievo, Infatti lo sviluppo
gédi anidride solforosa, indice dell'instabilitd dell'acido
kvsolfamico usato nel bagno d4i nichelatura, potrebbe aumenta-

re in préporzione alla temperatura del bagno.

In questo caso sarebbe utile 1l'adozione di una cappa d'a=-

spirazione mobile.

Per l'attiguo localino di verniciatura, munito di eabina,

. 1'impianto di aspirazione deve essere tenuto sempre effi-

ciente.

-~ L DIRETTORE DEL REPARTS
N (Dot @luflane Trinel)
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'.f;Sla negli ufflCl ammlnlstrat1v1 gia in quelli del centro meccanografico, non
;f% sono stati rllevatl problemi particolari. Tuttavia soggettlvamente si sono
;3Q r1scontrat1 nell'ufficio perforazione disturbi come mal di schiena, bruciore
'*ﬁ'agll occhi e stress fisico dovuti alla posizione di lavoro, al ritmo a volte
°,1ntenso, 2ll'illuminazione artificiale e al rumore fastidioso delle macchine,

30051derazionl generall

:Oltre a quanto gia emerso dal sopralluogo, si segnalano qui di seguito alcuni
fattorl dl nociv1ta che sono risultati presenti in grada elevato, e fattori
?dl nociv1ta non men21onatl in precedenza perchg interessanti l'intera organiz-
za21one del processo produttlvo. o
?Rﬁmore'- B! certamente una grossa causa dl inguinamento presente un po' in

b tfi\l repartl.fA tale proposito si ricorda che i danni da rumore riguardano
nonﬁsclo 1'apparato udltlvo, ma altri quali il sistema nervoso. Secondo le
norme ISO, 11 1im1te ma831mo accettablle dl rumore, per una espoqlzlone parlb'

:,sopralluogo 31 é reglstrata, attraverso la soggett1v1ta, la presenza di fastl-
i all!appaiato uditiVof(ronzii e fischi) ed inoltre la presSoché unanime de-

'gpotend031 glé con51derare come rischio di compromms sione dell'udito.
”Polvere- Elevatlssima e risultata la sua presenza nella maggior parte dei re=
gparti.vLa camposiz;one dei vari tipil di polvere, in relazione ai differenti
vﬁprodotti 1n uso, puo senz 'altro servire per discriminare i differentl tipi di
| dannl' ma e chlaro che una concentraz1one di polvere cosl elevata, come quel~
“las riscontrata nei varl ‘reparti, é senz'altro fastidiosa ed influisce negati—‘
' vamente sulla salute dei 1avoratori rendendo anche disagevole il lavoro,. Essa
'omporta di fattl 1rr1ta21one a livello delle orecchie. ( es. questo di 81ner-‘
gismo tra due fattorl 1nquinant1 qua11 polvere e rumore), degli occhi, delle
v1e resplratorle, causand@ una serie di danni che possono anche diventare cro-
nlci(raffreddorl, larlngltl, tracheltl bronchltl) Se poi si cons1dera 1'even-
tuale presenza nelle polveri di sostanze partlcolarmente nocive, & chlaro che
il rlschlo legatorall'esp08121one aumenta . Ira . necessita dl rldurre 1la pol-
verosité e diffiminuire 1'esposizione si. impone: seriamente. _

Carenza ai spa21o- B! stata rilevata in varie zone della fabbrlca.'

'ale carenza induce spesso ad un lavoro precario e dlsordlnato, ostacola il
_normale svolglmento delle mansioni aumentando i rischi di incidenti e renden-
de spesso dlfflcoltoso il trasporto del materiale da una zona all'altra.
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‘iﬁjPrcte21one 1nd1v1dua1e - Durante il sopralluogo si & avuto modo di notare come
21 mezzi di prote210ne 1nd1v1dua1e (maschere,guantl ecc,)siano in realta,e giu_
_stamente,poco usati dai 1avorator1° Fare riecorso ad essi & un metodo distorto
fe poco efflcace per affrontare la nocivita all'interno della fabbrlca Si ‘pre_

iferlsce in queeto ‘modo 1gnorare o minimizzare la presenza di reali fattorl no_

;1clv1 (1nqu1nant1 ChlmlCl rumeri,ecc.)limitandosi a tamponare pluttosto che ell
vwmlnare 1a n001vitaa Con i mezzi di peotezione individuale oltretutto si creanoc
'spesso dlsaglo ed 1mpa001o lavorativo,a volte addirittura aumentando invece
Sdi dimjnuire 11 rischio (es.tappl per orecchie contro il rumore impcdlsccno
segnalazioni reciproche). | o
'eSerViZiumahutehzione-Turni-G]i spogliatoi risultano essere inadeguati per l'e_

;Sigulta dello. spa21o,per l'accesso e per ltassehza di ricmbi d'aria.

fserv121f“g1enlcl 31 presentano poco pulltl e deterloratl in modo partlcolare

‘quelll deglj uomlnl Parte di essi situatl all'esterno tra i reparti mescole

non sono rlscaldatl Ta manuten21one dei reparti,dei gabinetti,o di altri. loca
vll presenti,nelfaefabbrlca ® risultata scarsa.E' ovvio che se la pulizia de1

Arepartl e appannagglo degll operal stes31 o se la pullZla in generale e svoltc

(es.polverl)e crea 1noltre disagio sul posto di lavore. o
quuante rlguarda 11 soccorso sanitario si rileva 1'es1genza dl poter avere
‘f ) ,'”unrlocale adibito ed attrezzato ad infermeria con un responsablle
he 81a 1ngrado effettlvamente ai porfare i primi soccer31 rlchlostl secondo
‘1ﬁb1sogno.L'attua1e 1nfermer1a situata vieino alla portlnerla & d1 r1d9tte¢
“dlmensioni n'n;rlscaldata ed 1nsufflclentemente attrezzata Tutti 1 repartlw

fsono prlvi dlfcassette pronto intervento, ,
=Per il localffmensa emerge da parte di quasi tutti 1 lavoratorl una, generale
nsoddlsfazfone ClO d'altra parte & compren31blle se si pensa che il refatto
’flo e lontano dal posto di lavoro,non soddisfa effettivamente le fun21oni di
;mensa obbllgando i lavoratori a consumare un pasto freddo o comunque frugale°
{Se a- questo 51 a 1unge il tempo limitato di inervallo (20-30 mlnutl)dlsponl
‘blle per il pasto si pud bewy capire che tutto il problema della mensa- (1ntesa
k;proprlo come serv121o)comporta di essere preso serlamente in con31dera21one
non. potendo che influire negativamente,allo stato attuale,sulla salute del la_
Cevoratore. Per quanto rlguarda i turni esiste piu di una esperlenza nel campo
della Medlclna del Tavoro a conferma della nocivitd causata dai turni. Infattl
:l'organlsmo ha un suo equilibrio biologicoj;alterando tale equilibrio
f}‘sifSottoponeﬁcOntinuamente 1l'orgenismo ad uno sforzo di adattamento,
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f :creando squlllbrl e dlsagl causa nell'immediato e a lungo andare dl danni e
1,malattle. ;_f“
flUn 'ultima cons1dera21one merita di essere fatta:d ev1dente che i 81ngoll
ijfattcrl n001v1 uno per uno responsabili di inguinamento amblentale ‘e danno
f:alla salute,poten21ano i loro effetti quando siano concentrati in uno stes
‘:so ambiente Chl sul posto di lavoro e direttamente esposto centrallzza pur,
,vtropp01n sé rlschl e dann1 di noewivita presentij;é quindi l'operalo che deve
;:esprlmer81 in prlma persona come protagonista che non solo denmn01a ma con#
i}trolla e verlflca ogni intervento fatto sulla salute all'interno della fsb_
*brica.,. .

q:ecnici del Gentro restano a dl&pOSlZiDne dedi 1avoratori secondo 1e loro=
esigenze e n906881ta. v ' E

E%IL MEDICO DEL CENTRO ' I TECNICI DEL CINDRO
_fPla Moretti) ' | (pe Ellsgpgiia Carraro)
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